TEC E764 X-COAT 2K FASER

SYSTEM NATERU Z EPOXIDOVE PRYSKYRICE

TECHNICKY LIST

- dlouha zpracovatelnost po rozdélani

- nizky zapach

- velmi dobra odolnost va¢&i chemikaliim
- neobsahuje rozpoustédla

- odolny viéi kejdé a hnoji

- premosténi vlasovych trhlin

TEC E764 X-COAT 2K FASER je dvouslozkovy epoxidovy
natérovy systém s velmi dobrou chemickou odolnosti.
Po smichani komponent ma TEC E764 X-COAT 2K
FASER zpracovatelnost cca 50-60 minut pfi pokojové
teploté. Povrchy opatfené natérem TEC E764 X-COAT
2K FASER jsou povrchové suché po 6-8 hodinach pfi
pokojové teploté a vytvrzuji do 12-14 hodin. Kone¢nych
mechanickych vlastnosti je dosazeno po cca 7 dnech.

TEC E764 X-COAT 2K FASER je natérovy systém pro vy-
soce odolné povrchové Upravy, zejména na beton a kov.
Diky obsahu vlaken a mirné tixotropnim vlastnostem je
TEC E764 X-COAT 2K FASER vhodny pro preklenuti sta-
vajicich vlasovych trhlin na betonovych dilech pfi
tloustce vrstvy > 500 pum. Testovano jako natér oddélo-
vacich systémU pro lehké kapaliny (napf. olej a benzin)
podle DIN EN 858-1. Vhodné pro vnitfni natéry zelezo-
betonovych nadrzi pro skladovani kejdy, hnoje a silaz-
nich §tav podle DIN 11622-2. TEC E764 X-COAT 2K FASER
je odolny vi&i kyseliné sirové podle DIN EN 13529.

Podklad musi byt pevny, suchy a zbaveny prachu, ne-
Cistot, mastnoty a oleje. Kovové povrchy nesmi byt
zrezivélé nebo znecisténé. Odstrante uvolnéné casti,
vypliite stérkové kapsy a dutiny. Piskovani nebo frézo-
vani ve vétsiné pfipadl zlep$uje prilnavost k podkladu,
zejména pokud jsou na ném zbytky oleje z bednéni
nebo cementovy povlak. BOSTIK 5301 EP (trans-
parentni) lze pouzit jako zakladni natér na cementové
podlozi.
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Priprava smési: Slozky A a B se smichaji v hmotnostnim
pomeéru 100:10. Slozka B (0,75 kg) se obvykle pridava k
mnozstvi slozky A (7,5 kg) dodanému v kbeliku. Obé
slozky se homogenné promichaji (napf. pomoci vrtacky
se spiralovym michadlem). Smés ma zpracovatelnost v
nadobé priblizné 50-60 minut pri pokojové teploté. Tato
doba zavisi na teploté. Vyssi teploty zpracovatelnost
zkracuji, nizsi teploty ji prodluzuji. Pokud se nepouzije
cela nadoba, musi se obsah nadoby prfed odebranim ¢as-
te¢ného mnozstvi slozky A promichat. Slozka B se pak
musi pridat presné podle mnozstvi slozky A ve sméso-
vacim poméru 100:10 hmotnostnich dild.

Nanaseni TEC E764 X-COAT 2K FASER lze nanaset Stét-
cem, valeckem, nebo bezvzduchovym stfikanim. Prefe-
rovany zpUsob aplikace je valeCckem (s chlupem nebo
molitanem). Pro naro¢né aplikace jsou nutné 2-3 vrstvy.
V zavislosti na aplikacnim zafizeni a podkladu lze pfi
jedné aplikaci dosahnout tloustky vrstvy 250-500 um. To
odpovida aplikaéni hmotnosti pfiblizné 500-900 g/m?2.
Nejpfiznivéjsi teplota zpracovani pro TEC E764 X-COAT
2K FASER je +15 °C az +30 °C. TEC E764 X-COAT 2K
FASER se nesmi zpracovavat pfi teploté nizsi nez + 10
°C.

Vytvrzovani TEC E764 X-COAT 2K FASER normalné vytvr-
zuje pfi pokojoveé teploté. Povrch je suchy po 6-8 hodi-
nach pfi pokojové teploté. TEC E764 X-COAT 2K FASER
je vytvrzen po 12-14 hodinach pfi pokojové teploté. V pfi-
padeé vicevrstvé struktury natéru lze po této dobé nanést
dalsi vrstvu. Interval mezi jednotlivymi vrstvami delsi nez
3 dny neni pfipustny, aniz by se zdrsnila predchozi
vrstva. Tyto doby zavisi na teploté. Vyssi teploty zkracuji
a nizsi teploty prodluzuji dobu vytvrzovani.
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SPOTREBA

podle DIN EN 858-1:

5304 EP natér: cca 850 g/m?

5301 EP zakladni natér: cca 265 g/m?

pri celkové tloustce vrstvy 980 pm

podle DIN 11622-2:

5304 EP natér: cca 1300 g/m?2.

5301 EP zakladni natér: cca 250 g/m?

CISTENi NASTROJU

Na Cerstvy material: SOLVENT 250. Vytvrzeny material

lze odstranit pouze mechanicky (frézovanim, brouse-
nim, piskovanim nebo tryskanim).

ODOLNOST VUCI CHEMIKALIiIM:

Odolny viéi:

Vodé, louhdm, vodnym roztokdm soli, mofské vodg,
odpadni vodé *), fekaliim *), roztokdm cukru, mine-
ralnim olejim, benzinu, nafté/topnym olejim, tukam,
olejam, alifatickym rozpoustédlam, diethylenglykolu.
Podminéné odolny vidi:

Aromatickym rozpous$tédlim, alkoholdm **), keto-
nam *¥), tetrachlormethanu, esterim **), koncentro-
vané kyseliné chlorovodikové, zfedénym organickym
kyselinam *%*), zfedénym mineralnim kyselinam
Neni odolny vidi:

Chloroformu, methanolu, methylenchloridu, koncen-
trované kyseliné dusi¢né, koncentrovanym organic-
kym kyselinam.

*) konzultujte s nami

**) vyzaduje se individualni testovani

SKLADOVATELNOST
12 mésicl v neotevienych originalnich obalech pfi
teploté od + 5 °C do + 35 °C

DODAVANA BALENI

Kod vyrobku 30822036: 7,5 kg plechovka, sloZzka A
Kod vyrobku 30822015: 0,75 kg plechovka, sloZzka B

Informace obsaZené v tomto dokumentu, stejné jako ve viech tisténych a digitalnich publikacich, vychazeji z nasich sou-
&asnych znalosti a zkuenosti. Spoleénost Bostik nenese 24dnou odpovédnost za chyby nebo nepresnosti, které jsou  dii-
sledkem zmén v technologii nebo vyzkumu, k nim# doslo mezi datem vydani tohoto dokumentu a datem zakoupeni vyrobku.
Spoleénost Bostik si vyhrazuje pravo provadat zmény ve slozeni vyrobkdi. Pred aplikaci by se mél uzivatel seznamit s obsahem
tohoto dokumentu a souvisejicich dokumentd. Kromé toho by mél uzivatel provést zkousku a posoudit vhodnost vyrobku pro
zamy3lené poutiti. Zplisob aplikace, podminky pfi skladovani nebo prepravé vyrobku jsou mimo nase védomi a kontrolu, a
proto za né spoleénost Bostik nenese odpovédnost. Veskeré objednavky jsou provadény v souladu s platnymi obchodnimi
podminkami spolegnosti Bostik. Informace obsazené v aktuélnim technickém listu vyrobku jsou uvedeny v dobré vite a nejsou
vyerpavajici.

Bostik GmbH

An der BundesstraBe 16, D-33829 Borgholzhausen, Germany
Email: info.cz@bostik.com

www.bostik.com

TECHNICKE UDAJE

Baze

Slozka A: epoxidova pryskyfice
Slozka B: modifikované aminy

Misici pomér

Slozka A: 100 hmotnostnich dil
Slozka B: 10 hmotnostnich dild

Barva

Slozka A: platinové Seda
Slozka B: nazloutla

Hustota (+ 23 °C)

Slozka A: cca 2 g/cm?
Slozka B: cca 1 g/cm?®

Viskozita (+ 23 °C)

Slozka A: pfiblizné 80 000 mPas
Slozka B: pfiblizné 250 mPas

Konzistence

Slozka A: tekuta

Prilnavost k betonu

cca 4,9 N/mm? podle ISO 4624

Viskozita smési (100:10 hmotnostnich
dild)

pfiblizné 50 000 mPas, mirné tixotropni

Hustota smési (100:10 hmotnostnich
dild)

cca 1,9 g/cm?

Zpracovatelnost po smichani slozek
(100:10 hmotnostnich dild)

cca 50 - 60 min. pfi + 23 °C

Vytvrzovani (100:10 hmotnostnich dild)

cca 12 - 14 hodin pfi + 23 °C

Buchholzova tvrdost (pfi + 23 °C)

cca 70 *) (pfi tloustce vrstvy 500 um)

*): Buchholzova tvrdost byla z metrologickych divodd méfena na zkudebnim vzorku bez vldken.

EPOXID
HARZ
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