TEC E546 X-COAT 2K

EPOXIDOVY OCHRANNY NATER 2K

TECHNICKY LIST

- velmi vysoka chemicka odolnost
- dlouha doba zpracovatelnosti

- snadné zpracovani

Vysoce ucinny ochranny natér na beton a kov pro vnitfni
natéry odludovadl lehkych kapalin. Trvale odolny vagi
alkaliim, odpadnim vodam, fekaliim, mineralnim olejam,
tuk@m, olejdm, alifatickym rozpou$tédlim a mnoha
dalsim. Lze pouzit v tloustce vrstvy 100 - 500 um.

TEC E546 X-COAT 2K je dvouslozkovy epoxidovy
natérovy systém s velmi dobrou chemickou odolnosti. Po
smichani slozek ma TEC E546 X-COAT 2K
zpracovatelnost cca 50-60 minut pfi pokojové teploté.
Povrchy natfené natérem TEC E546 X-COAT 2K jsou
povrchoveé suché po 5-6 hodinach pfi pokojové teploté a
vytvrzuji do 6-8 hodin. Konecnych mechanickych
vlastnosti je dosazeno pfiblizné po 3 dnech.

Podklad musi byt pevny a suchy, bez prachu, necistot,
mastnoty a oleje. Kovové povrchy nesméji byt zrezivélé
nebo znecisténé. Odstrante uvolnéné casti, vyplnite
Stérkové kapsy a dutiny. Piskovani nebo frézovani ve
vétdiné pFipadl zlepsuje pfilnavost k podkladu, zejména
pokud jsou na ném zbytky oleje z bednéni nebo
cementovy povlak. Jako zakladni natér na cementové
podklady lze pouzit TEC E538 X-BASE.

Priprava smési: TEC E546 X-COAT 2K slozky A a B se
smichaji v hmotnostnim pomeéru 7:1.

Slozka B (0,75 kg) se obvykle pridava k mnozstvi slozky
A (5,25 kg) dodanému v kbeliku. Obé slozky se
promichaji homogenné (napf. pomoci vrtacky se
spiralovym michadlem). Smés ma zpracovatelnost v
nadobé priblizné 50-60 minut pfi pokojové teploté.
Tato doba zavisi na teploté. VysSsSi teploty
zpracovatelnost zkracuji, nizsi teploty ji prodluzuji.
Pokud se nebude smichavat obsah celé nadoby, je
tfeba obsah nadoby pred odebranim castec¢ného
mnozstvi slozky A promichat. Slozka B se pak musi
pridat presné podle pouzitého mnozstvi slozky A ve
smé$ovacim  poméru  7:1  hmotnostnich  dild.
Nanaseni: TEC E546 X-COAT 2K lze nanaset Stétcem,
valeckem, valeCkem nebo bezvzduchovym strikanim.
Preferovany zpUsob aplikace je vale¢kem (chlupatym
nebo molitanovym). Pro naro¢né aplikace jsou nutné
2-3 vrstvy. V zavislosti na podkladu lze pfi jedné
aplikaci dosahnout tloustky vrstvy 100-200 pm. To
odpovida gramazi 200-400 g/m?2. Nejpriznivejsi teplota
zpracovani pro TEC E546 X-COAT 2K je +15 °C az +30
°C. PFi nizsich teplotach zpracovani (+ 5 °C az + 15 °C)
lze snizit viskozitu zfedénim maximalné o 3 %.
Ke snizeni viskozity lze pouzit SOLVENT 250. To vSak
maze znatelné zhors$it pFilnavost. Pod + 5 °C se TEC
E546 X-COAT 2K jiz nesmi nanaset.
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Vytvrzovani: TEC E546 X-COAT 2K normalné vytvrzuje

pfi pokojové teploté. Povrch je =zaschly po 5-6
hodinach pfi pokojové teploté. TEC E546 X-COAT 2K je Bize
vytvrzen po 6-8 hodinach pfi pokojové teploté. V Aminy modifikované epoxidovou pryskyfici
pripadé vicevrstvé struktury natéru lze po této dobé
nanést dalsi vrstvu. Interval mezi jednotlivymi natéry
del$i nez 3 dny neni pfipustny, aniz by doslo ke
zdrsnéni predchoziho natéru. Tyto doby zavisi na
teploté. Vyssi teploty zkracuji a nizsi teploty prodluzuji Viskozita (+ 23 °C) cca 8.000 mPas cca 250 mPas
dobu vytvrzovani.

Slozka A Slozka B

Barva platinové Seda Zlutava

Konzistence tekutina tekutina

Misici pomér 7 1

g o x. Hustota (+ 23 °C) cca 2 g/m3 cca1g/m3
ODOLNOST NATERU TEC E546 X-COAT 2K VUCI
CHEMlKALIiM: Viskozita smési (100:10

hmotnostnich dil&) 4.000 - 6.000 mPas

Odolny vidi:

Vodé, louhtim, vodnym roztokdm soli, morské vodé, Hustota smési (100:10 | efema
’ v T hmotnostnich dild T
odpadni vodé *), fekaliim *), roztokdm cukru, )
mineralnim olejim, benzinu, nafté/topnym olejim, Zpracovatelnost
, .o . . , vev q10 (100:10 hmotnostnich . o °

mastnym olejum, alifatickym rozpoustédlim, ailey) ccs 50 - 60 minut pfi + 23 °C
dietylenglykolu.

L v v L o Vytvrzovani (100:10 o
Podminéné odolny vugi: hmotnostnich dili) cca 6 - 8 hodin pfi + 23 °C
Aromatickym rozpoustédlim, alkoholim *¥*),
ketontim *%*), tetrachlormetanu, esteriim *K), Buchholzova tvrdost cca 85 (tloustka vrstvy 200 um)
koncentrované kyseliné chlorovodikové, zfedénym Pro Gerstvy material: SOLVENT 250, Vytvrzeny
organickym kyselinam **), zfedénym mineralnim Prostedek na cistani | Materidl lze odstranit pouze mechanicky

., (frézovanim, brousenim, piskovanim nebo
kyselinam tryskanim).

Neni odolny vidi:

Chloroformu, methanolu, metylenchloridu,
koncentrované kyseliné dusi¢né, koncentrovanym
organickym kyselinam.

*) obratte se na nas

**) v kazdém jednotlivém pripadé je nutné provést
zkousku

Dalsi informace naleznete v nasem bezpecnostnim
listu.

AZ 12 mésicl v neotevienych plvodnich obalech
pri teploté od + 5 °C do + 35 °C.

5,25 kg kbelik Kod vyr. 30822034
SloZzka A 72 kbelik{
4 x 0,75 kg lahev Kod vyr. 30822015
SloZka B 90 kartont

Informace obsa¥ené v tomto dokumentu, stejné jako ve viech tisténych a digitalnich publikacich, vychazeji z nasich
sougasnych znalosti a zkugenosti. Spole&nost Bostik nenese #4dnou odpové za chyby nebo nepfesnosti, které jsou
diisledkem zmén v technologii nebo vyzkumu, k nim# dodlo mezi datem vydéni tohoto dokumentu a datem zakoupeni
vyrobku. Spole&nost Bostik si vyhrazuje pravo provadét zmény ve slo¥eni vyrobkd. Pred aplikaci by se mél ugivatel seznamit
s obsahem tohoto dokumentu a souvisejicich dokumenti. Kromé toho by mél uzivatel provést zkougku a posoudit vhodnost
vyrobku pro zamylené pouziti. Zpiisob aplikace, podminky pfi skladovani nebo prepravé vyrobku jsou mimo nage védomi a
kontrolu, a proto za né spoleénost Bostik nenese odpové _ Vedkeré objednavky jsou provadény v souladu s platnymi + 4 2 O 2 71 O 9 6 61 O
bchodnimi podminkami &nosti Bostik. Informace obsaZené v aktualnim technickém listu vyrobku jsou uvedeny v dobré

vife a nejsou vy&erpavajici.

Bostik GmbH
An der BundesstraBe 16, D-33829 Borgholzhausen, Germany
Email: info.cz@bostik.com

www.bostik.com

ANVI TRADE, s. r. o.

Primyslova 1306/7, 102 00 Praha 10-HostivaF
Tel.: +420 271 096 610

Email: anvitrade@anvitrade.cz
www.anvitrade.cz
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