Bostik

g7 smart adhesives

TEC E538 X-BASE 2K

EPOXIDOVY ZAKLADNI NATER BEZ PLNIVA 2K

TECHNICKY LIST

- nizka viskozita
- vyplnuje péry

- velka hloubka pronikani

Nizkoviskozni zakladni natér na vSechny cementoveé
podklady pro zlepSeni prilnavosti TEC E546 X-COAT 2K,
TEC E764 X-COAT 2K FASER nebo BOSTIK 5305 EP.

TEC E538 X-BASE 2K je dvouslozkovy systém epoxidové
pryskyfice bez plniv, ktery diky své nizké viskozité
dosahuje vysoké hloubky penetrace do podkladu, a proto
jej lze pouzit i jako hloubkovou impregnaci na savé
podklady. TEC E538 X-BASE 2K pfi zvétsené aplikacni
hmotnosti vypliuje péry na hrubych podkladech a
vytvari tak hladky podklad pro nasledné vrchni natéry.

Podklad musi byt pevny, suchy a zbaveny prachu,
necistot, mastnoty a oleje. Kovové povrchy nesméji byt
zrezivélé nebo znecisténé. Odstrante uvolnéné casti,
vyplite Stérkové kapsy a dutiny. Piskovani nebo
frézovani zlepsuje pfilnavost k podkladu, zejména pokud
se na ném nachazeji zbytky bedniciho oleje nebo
cementového povlaku.

Priprava smési: Slozky A a B se smichaji v hmotnostnim
poméru 4:1 (objemovy pomér 100:28). Slozky se smichaji
ve spravném pomeéru v dodavanych nadobach. Proto
musi byt vzdy pouzit cely obsah baleni. Za timto Uucelem
se slozka B (mala nadoba) pfida do slozky A (kbelik) cela
a dbkladné se promicha (napf. pomoci vrtacky se
Sroubovitym michadlem nebo kosového michadla).
Michani se musi provadét po dobu nejméné 2 minut.
Zpracovatelnost takto pripravené smeési je pfiblizné 40
minut pfi pokojové teploté. Tato doba zavisi na teploté
(viz vyde). To je dllezité zejména pFi nasledném
zapracovani kiemenného pisku pro pouziti jako malty ze
syntetické pryskyfice nebo vyrovnavaci hmoty.

X-BASE 2K

COMP. A

Aplikace: TEC E538 X-BASE 2K lze na podklad nanaset
valeckem (velurovym nebo pénovym), Stétcem nebo
rovnou stérkou. Je tfeba dodrzet dobu zpracovatelnosti.
Nejpfiznivéjsi pracovni teplota pro TEC E538 X-BASE 2K
je + 18 °C az + 25 °C. Pokud se teplota odchyluje od
tohoto rozmezi, musi se doba zpracovatelnosti a doba
schnuti pfi niZzSich teplotach prodlouzit a pfi vyssich
teplotach =zkratit. TEC E538 X-BASE 2K se nesmi
zpracovavat pfi teplotach nad + 40°C a pod + 5°C.
Vytvrzovani: Po naneseni je TEC E538 X-BASE 2K po cca
8-12 hodinach, v zavislosti na teploté, vlhkosti vzduchu,
tloustce natéru a stavu podkladu, suchy, Ze na ném
neulpiva prach, a lze jej natirat. Pretfeni je nutné provést
nejpozdéji po 24 hodinach, na velmi hrubych podkladech
az po 72 hodinach. Pokud je tato doba prekrocena,
dochazi ke zhorseni prilnavosti mezivrstvy. Alternativné
lze TEC E538 X-BASE 2K po kratké cekaci dobé (4-6
hodin, v zavislosti na teploté) pretfit metodou mokry na
mokry vrchnim natérem bez rozpoustédel a vody. Po
mokrém zakladnim natéru se nesmi chodit. Pokud je
povrch pred opétovnym natérem ponechan déle nez 72
hodin, musi byt mokry zakladni natér pred opétovnym
natérem posypan piskem nebo musi byt suchy zakladni
natér prebrousen. TEC E538 X-BASE 2K dosahuje plné
nosnosti priblizné po 5 dnech. Doba zavisi na teploté (viz
vyse).
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SKLADOVATELNOST

AZ 12 mésicl v neotevienych plvodnich obalech pfi
teploté od + 5 °C do + 35 °C.

DODAVANA BALENi

3 kg kbelik Kod vyr. 30172290

Slozka A 72 kbelikl
4 x 0,75 kg doza Kod vyr. 30822015
Slozka B 90 kartont

EPOXID

HARZ 4

|t

Informace obsaené v tomto dokumentu, stejné jako ve viech tisténych a digitalnich publikacich, vychazeji z naich
sougasnych znalosti a zkusenosti. Spoleénost Bostik nenese Zadnou odpovédnost za chyby nebo nep i, které jsou
disledkem zmén v technologii nebo vyzkumu, k nim# dolo mezi datem vydani tohoto dokumentu a datem zakoupeni
vjrobku. Spole&nost Bostik si vyhrazuje pravo provadét zmény ve slozeni vyrobkd. Ped aplikaci by se mél uzivatel seznamit
s obsahem tohoto dokumentu a souvisejicich dokumenti. Kromé toho by mél uzivatel provést zkousku a posoudit vhodnost
vjrobku pro zamyslené pouZiti. Zptisob aplikace, podminky pfi skladovani nebo prepravé vyrobku jsou mimo nae védomi a
kontrolu, a proto za n& Bostik nenese odpovédnost. Veskeré objednavky jsou provadény v souladu s platnymi

imi inkami i Bostik. In b listu vyrobku jsou uvedeny v dobré

ma zené v aktualnim

p
vife a nejsou vy&erpavajici.

Bostik GmbH

An der BundesstraBe 16, D-33829 Borgholzhausen, Germany
Email: info.cz@bostik.com

www.bostik.com

ANVI TRADE, s. r. o.

Primyslova 1306/7, 102 00 Praha 10-HostivaF
Tel.: +420 271 096 610

Email: anvitrade@anvitrade.cz
www.anvitrade.cz

TECHNICKE UDAJE

Baze Epomdgva modifikované aminy
pryskyfice

Barva nazloutla nazloutla

Konzistence tekutina tekutina

Viskozita

cca 250 mPas cca 250 mPas

Misici pomér (hmotnostni
dily)

Misici pomér (objemové
dily)

100 28

Hustota (DIN 52451-PY)

cca 1,1 g/cm3 cca 1,0 g/cm3

Barva

?lutavé prihledna

Konzistence

tekutina

Viskozita

cca 250 mPas

Hustota

cca 1,1 g/cm3

Zpracovatelnost (100 g)

cca 40 minut pfi 23 °C *)

Doba schnuti

cca 8 - 12 hodin pfi 23 °C *)

Pretiratelnost

Bud béhem doby schnuti " mokré na mokré", nebo po
uplynuti doby schnuti, nejpozdéji véak do 72 hodin
(obvykle: po maximalné 24 hodinach).

Koneéna pevnost

po cca 5 dnech *)

Teplota pfi aplikaci

+ 5 °C az + 40 °C (teplota podkladu)

Cistici prostfedek

Pro Cerstvy material: SOLVENT 250. Vytvrzeny material
lze odstranit pouze mechanicky.

Spotfeba

cca 200-400 g/m?, v zavislosti na pérovitosti a savosti
podkladu.

TECHNICKA PODPORA

+420 271 096 610
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